GUIDE D'UTILISATION DE LA BRONZE BRONZE BLANC STERLING DE PROMETHEUS
JEWELLER

La pate de Bronze Blanc Sterling (PSW) est une pate qui se transforme en bronze pur et solide,
semblable a la couleur argent sterling, lorsqu'elle est cuite dans un four.

C'est un mélange de microparticules de bronze , d'eau et de liant organique.

Elle peut étre modelée a la main, étalée en plaque ou en colombin.

Elle peut étre modelée, texturée ou méme tournée sur un tour de potier. La PSW peut cuire avec la
plupart des pierres de laboratoire (cubic zirconia), des pierres naturelles testées, des perles de verre, de
la céramique et de la porcelaine. Elle peut également étre émaillée.

Lors de la cuisson au four, le liant organique brile et il ne reste que du bronze blanc, pur et solide.
Brossez-le, dérochez-le si nécessaire pour enlever une oxydation éventuelle, puis, polissez-le.

Vous pouvez créer des bijoux uniques, des parures, des formes creuses, des statues et tout autre objet
décoratif. Tout ce que vous créerez avec la PSW sera un objet d'art.

Vous pouvez réaliser des picces multicolores en combinant PSW avec la PBC la PCC et la PSB
Combinez-la avec votre imagination et laissez vos doigts faire le reste!

B) Travailler avec la PSW

Le travail de la PSW est semblable au travail des autres pates de métal, des pates polymeres, des pates
a modeler et de 1'argile. Elle est trés simple a utiliser.

Phase humide

- La PSW ne colle pas aux mains ou aux surfaces de travail en plastique lorsqu'elle a sa consistance de
base. Néanmoins, il est utile d'huiler Iégérement vos mains et votre surface de travail, et cela n'abimera
pas votre pate. Il est préférable d'utiliser de I'huile d'olive.

- Retirez la pate du sachet plastique et placez-la sur une surface plastique propre ou un papier huilé. A
l'aide de vos doigts, d'un rouleau, de spatules, de clay shapers, cutters, cure-dents et autres objets
simples, modelez-la, texturez-la ou tournez-la sur un tour de potier.

Vous pouvez texturer la pate a l'aide de tampons, de feuilles de textures, feuilles, papiers ou autres
textures intéressantes.

- Essayez de travailler rapidement a ce stade pour éviter a la pate de sécher ; mais ne précipitez pas
votre travail, la PSW vous laisse suffisamment le temps de travailler. Néanmoins, si vous détectez des
fissures sur la surface de la pate, appliquez un peu d'eau et rebouchez-les avec de la pate liquide.

* Pour faire de la pate liquide, mélanger un peu de pate avec de l'eau jusqu'a ce qu'elle ait la
consistance d'un yaourt épais.

-Pour coller deux morceaux humides ensemble, il suffit d'appliquer de l'eau sur les points de contact,
ou un peu de pate liquide.

Si les deux piéces sont séches, humidifiez les points de contact et collez-les a 1'aide de pate liquide pour
sécuriser le collage .

- Conservez toute pate inutilisée dans un sachet plastique refermable pour lui éviter de sécher.
Déposez-y immédiatement toutes les découpes réalisées lors du travail et gardez-le bien fermé. Si vous
ne prévoyez pas de travailler avec la pate pendant un moment, mettez le sachet scellé dans un pot avec
couvercle. Mettez une éponge humide dans le fond du pot, pour permettre une conservation optimale
de la pate. Surveillez réguliérement 1'éponge en cas de conservation prolongée et ajoutez de l'eau si
nécessaire.

Séchage
- Avant de cuire la pate de bronze, vous devez la sécher complétement. Vous pouvez utiliser un séche-

cheveux ou poser la piéce au dessus du four chaud. Vous pouvez également préférer une plaque
chauffante ou un déshydrateur.



- Pour vérifier que la piéce est séche, posez la pate encore chaude (directement depuis le lieu de
séchage) sur un miroir froid. Retirez-la aprés 10 a 20 secondes et vérifiez qu'il n'y ait pas de
condensation sur le miroir. Ce test est particuliérement important pour les piéces les plus grandes et les
plus épaisses. Si les piéces ne sont pas parfaitement séches, elles peuvent fissurer, se casser ou avoir
des bulles a leur surface.

- Nous ne recommandons pas le séchage rapide pour les grandes piéces car cela peut causer des
fissures. Il est préférable de laisser sécher ces picces a l'air libre plusieurs heures puis de poursuivre le
séchage a des températures modérées.

Phase séche

Bien que la PSW séche soit solide, vous devez quand méme prendre certaines précautions lorsque vous
la travaillez. Vous pouvez graver des dessins sur sa surface, la limer, la poncer, percer des trous avec
des outils a main ou des outils rotatifs électriques. Pour coller deux morceaux, humidifiez les points de
contact avec un pinceau et appliquez de la pate liquide.

* Dessinez votre motif avec un crayon, mouillez les lignes avec un pinceau et réalisez votre sculpture
avec n'importe quel instrument méme un cure-dents.

Aprés avoir terminé votre gravure, vous pouvez facilement poncer la surface a I'aide de papier de verre
ou d'éponges a poncer. Il est plus facile de faire cette étape maintenant, avant de cuire la pate!

C) Cuire la PSW

Avant de cuire vos pieces, testez la précision de votre four en cuisant un petit morceau de pate. Les
fours électriques peuvent présenter de légers écarts, en fonction des systémes de contrdle de
température et des isolements. Selon le résultat de votre test vous pourrez augmenter la température de
cuisson jusqu'a 5%.

11 s'agit d'une méthode en deux phases.

Phase 1 Placez la ou les pic¢ces séchées sur une grille en acier inoxydable et déposez-la dans le four
préchauffé a 500 °© C /932 ° F, ou sur une plaque de cuisson. Faites cuire pendant 10 minutes, retirez la
grille, posez-la sur une surface résistant a la chaleur et laissez-la refroidir .

Phase 2. Déposez environ 3 cm de charbon actif dans un récipient en acier. Déposez les picces en les
espagant d'au moins 1,5 cm entre elles et finir de remplir le conteneur de charbon actif.

Posez le couvercle et mettez-le dans le four préchauffé a 770 © C / 1420 ° F. Laissez le four monter de
nouveau a la température cible et laissez cuire pendant 2 heures. Une fois la cuisson terminée, laissez
refroidir dans le four ou, retirez-le, posez-le sur une surface résistant a la chaleur et laissez-le refroidir
avant de prendre vos piéces.

Vous pouvez combiner PSW avec PBC, PCC, PSB et feu avec le méme protocole.

Veuillez noter qu'avec ce protocole, le retrait du PCC est de 9-10%, PBC 13% et PSW 15-16%.

Recuisson

Si vos pieces sont minces et longues, nous vous recommandons de les recuire afin de maintenir une
résistance et une malléabilité élevées.

Pour le processus de recuisson, chauffer vos pi¢cesa 565 ° C (1050 ° F) pendant 5 minutes et jettez-les
dans I'eau.

D) Finitions de la PSW

Polissez la piéce avec un brunissoir, du papier a polir, un tonneau polisseur ou un outil rotatif
électrique. Une solution de polissage peut aussi ajouter de la brillance a votre travail.

E) Régles de sécurité



1 — La PSW est composée de liant organique, d'eau et de poudre de bronze. Elle est non toxique et ne
contient aucun produit chimique nocif. Il n'y a eu aucune réaction allergique connue ; néanmoins, les
personnes allergiques peuvent peut-étre y étre sensibles et doivent utiliser ce produit avec précaution.

2 - Les personnes souffrant de problémes pulmonaires ou respiratoires peuvent étre affectées par la
fumée générée lors de la cuisson.

Cuisez la pate dans un endroit bien ventilé ou sous une hotte de cuisine.

La cuisson des grosses pieces, comme les sculptures, devront étre cuites dans un four avec extracteur
de fumée.

3 — Portez des gants de protection et des lunettes de sécurité, utilisez des pinces et des pelles lorsque
vous chargez et déchargez le four.

4. Mettez vos pieces chaudes et votre outil sur des surfaces résistant a la chaleur.

Les informations contenues dans ce manuel d'instructions sont le résultat de tests précis. Néanmoins, il
n'y a aucune garantie concernant l'exactitude des données. Comme I'utilisation de ce produit n'est pas
faite sous le controle de Odak Arts, Hobby and Crafts Ltd., il est de 1'obligation de l'utilisateur de
déterminer le bien fondé du produit pour l'utilisation qu'il souhaite en faire. Le consommateur prend ses
responsabilités concernant les risques pour sa sécurité.
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